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1 Description du programme CN 1015_fr.h

Programme CN permettant de définir un motif de points

équidistants en forme de spirale.

Description

Avec ce programme CN, la CN crée un motif de points qui a

la forme d'une spirale. La CN appelle un cycle d'usinage au

niveau des positions calculées de manière à ce que vous puissiez

sélectionner facilement le type d'usinage.

Dans la première partie du programme CN, vous définissez tous

les paramètres nécessaires au calcul, l'outil et le cycle d'usinage

que la CN exécutera aux différentes positions calculées. La CN

appelle ensuite un sous-programme. Dans ce sous-programme,

elle effectue tous les calculs et tous les positionnements. La CN

calcule les positions de manière telle que la distance entre deux

opérations d'usinage reste constante. La position de la première

opération d'usinage se définit avec des paramètres. La CN calcule

ensuite le nombre de positions de perçage qui sont nécessaires

pour atteindre le rayon final défini. Une fois l'usinage terminé, la CN

dégage l'outil et met fin au programme.

Paramètres Nom Signification

Q1 RAYON FINAL Rayon de la spirale sur lequel la dernière

opération d'usinage est réalisée

Q2 RAYON DE DEPART Rayon de la spirale sur lequel la CN exécute la

première opération d'usinage

Q3 PAS ANGULAIRE DE DEPART Angle auquel la CN exécute la première opéra-

tion d'usinage, et qu'elle calcule entre le

premier et le deuxième perçage

Notez que, pour la première position d'usi-

nage, la CN approche le PAS ANGULAIRE DE

DEPART Q3 par rapport à la ROTATION Q8.

Q4 PAS DU RAYON Valeur de modification du rayon de la spirale

entre deux opérations d'usinage

Q5 CENTRE AXE X Coordonnée du centre de la spirale en X

Q6 CENTRE AXE Y Coordonnée du centre de la spirale en Y

Q7 DISTANCE D'APPROCHE Distance en Z entre l'outil et la surface de

la pièce que la CN doit parcourir en avance

rapide avant l'usinage

Q8 ROTATION Rotation du système de coordonnées
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